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1. CEL INSTRUKCJI
 
	Instrukcja opisuje wszystkie niezbędne czynności kontrolne do przeprowadzenia zgodnie z harmonogramem w celu zapewnienia zgodności procesu klejenia palet na stanowisku do klejenia palet papierowych z wymaganiami i specyfikacjami produktów.

2. PRZEDMIOT

Przedmiotem instrukcji jest kontrola procesu klejenia stosowanego przy produkcji palet papierowych.

3. ZAKRES ODPOWIEDZIALNOŚCI / CZĘSTOTLIWOŚĆ KONTROLI


UWAGA: Wszystkie wyniki kontroli należy zapisać w odpowiednich formularzach bazy 
SPC-PROJECT. Pierwszy zapis przeprowadzić do 30 min po rozpoczęciu zmiany. Drugi zapis po około 4 godzinach od pierwszego zapisu.


4. OPIS POSTĘPOWANIA / KONTROLI


Schemat położenia urządzenia kontrolowanego podczas procesu klejenia stanowiska klejenia palet papierowych.

          

Rys. 1. Schemat rozmieszczenia urządzenia klejowego

Rys. 2. Wykres nastaw parametrów temperatury kleju termotopliwego vs temperatura na hali

Przekroczenie parametrów temperatury kleju  min. lub max. skutkuje zatrzymaniem procesu klejenia i wycofaniem wszystkich wyprodukowanych wyrobów (w celu kontroli) w wielkości do ostatniego prawidłowego wpisu w formularzu. W przypadku przekroczenia dopuszczalnej odczytanej odchyłki temperatury kleju należy powiadomić dział DZJ oraz UR, następnie dokonać korekty ustawień do poziomu parametrów optymalnych. Po ponownym ustawieniu parametrów kleju należy przeprowadzić ponowne badanie, wynik badania należy zapisać w bazie SPC-PROJECT.

4.1 
Kontrola parametrów kleju


Parametry kleju zapisane są na etykiecie worka, w którym przechowywany jest klej


	Kontrolowany parametr
	Wartość

	Nazwa kleju
	ET 200 EVO

	Producent kleju
	EUROTERM Techniki klejenia Sp.z o.o.

	Data ważności kleju
	Klej nie może przekroczyć daty ważności na etykiecie
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